
 
                          V E V �   I N F O R M Á C I Ó 
 
 
                   Furatokkal könnyített kutter kések felhasználása vörösárú  
                                           és  szárazárú  gyártásához  
 
 
Alkalmazott szabadalmak: DE 196 54 733 „ Kutter kések” 
                                
                                           DE 198 23 412 „ Vágó-kever� gépek   
                                                      kése, különösen kutter kések” 
 
                                            DE 198 23 413 „ Vágó gépek kései” 
 
 
 
1./ Általános megállapítások a furatokkal könnyített késekhez 
 
A „ BE Gépi vágó kések Kft  és Bt „ gyárt furatokkal könnyített késeket minden fajta késekb�l és 
minden kutter nagysághoz. 
 
A furatokkal könnyített kések alapötlete világszerte  szabadalommal védett. Ez biztosítja cégünket 
arról, hogy  
Termékeinket ne utánozzák le. Ez a tény a kutter gyártók  számára is el�ny. 
 
A furatokkal könnyített kések nagy teljesítmény� szerszámok,  
Melyek bármely húskészítmény gyártásához felhasználhatók és kit�n� eredményeket 
produkálnak. 
 

                 

 

 
 

 
 
 
 
 



 2./ Furatokkal könnyített kések felhasználásának el�nyei 
 
2.1.  Jó vágásmin�ség rövidebb id� alatt. 
2.2.  Az id�takarékosság energiatakarékossággal jár. 
2.3.  A megtakarított id� 20 -25 % között van 
2.4.  A kés súrlódási melegedése nagyon lecsökken, mert a pép 
        a turbulencia miatt leh�l. 
2.5.  Egyenletes pépeloszlás miatt jobb er�átvitel 

            2.6.  Élezési költség megtakarítás 20%-ig, a gyorsabb vágás miatt. 
            2.7.  Hosszabb élettartam 

   
 
3./ Különféle kutterekkel végzett összehasonlítás 
 
A próbák 325 literes kutterekre vonakoznak 
Gyártó  Id� megtakarítás 

%-ban pép el�ál- 
lításnál 

Áram meg- 
takarítás 
%-ban 

Megjegyzés a próbákhoz 

Hoegger 
Alpina 

      23       7 Nagyobb áram a hálózatból= 7% 
A vágási id�ben 

Seydelmann 
 

      18       3 Mint fent, de 12% 

Convenience 
Food 

      21       6 Mint fent, de 13% 

Laska       28       8 Mint fent, de 17 % 
    
    
 
 
 
 
 
4./ A terhelés lefutása a kés testben 
 
A feszültség eloszlás egy normál késben koncentrációkat  
mutat. A furatokkal könnyített késekben a feszültség egyenletesen oszlik el. A bevitt er�k jól 
láthatók a késre felvitt fóliák elszínez�dése kapcsán. Ebb�l megállapítható, hogy a furatokkal 
ellátott kések  az extrém terheléseket jobban fel tudják venni. 
                                            
 
 

   
Sarló alakú kés furatok  nélkül                                 Furatokkal ellátott kés 



 
 
 
5./ A furatokkal ellátott kések hatása nyersanyag  
     megmunkálásnál. 
 
A furatokkal könnyített kések különös kialakításukkal különféle hatásokat fejtenek ki, melyek 
befolyásolják a komplex munkaviszonyokat a különböz� hatáshelyeken, amikor is a hatás 
optimum pozitív irányba tolódik el. 
Ez a következ�ket jelenti: 
1./ A furatok csökkentik a f� melegedési forrás helyeket / kés  felület /, a h� átvitelt, a  h� hidakat 
csökkentjük a pép és a kés között. 
2./ Megtörik a súrlódási h� folyam az oldalirányú pépáramlás miatt. 
3./ Csökken a kések effektív felülete. 
4./ A késtérben a kések között létrejön egy pépörvénylés, mely nagyobb vágási hatás biztosítéka, 
mivel vágásszám ezáltal növekszik / vágási gyakoriság /. 
5./ A késtérben és a fedél alatt lecsökken a pép mozgás sebessége és n� a kés és a pép közötti 
sebesség különbsége. 
6./ Kialakul egy er�sebb pép beszívási er�, mely a pépet a késtérbe szívja. 
A kések hatás terében az aprítási folyamatok elvi lefutása és a termografikus leképezése által 
szemléltethet� a nagyobb vágási hatásfok. 
 
                                           
 
 
 

 
                      A kések hatás terében lefolyó aprítási folyamatok  elve. 
 

 
 

Brätdruck auf die 
Endmesser 

vA = 0 
m/s 

vE = 60 m/ 
s 



   
A h�fok különbség a kétféle kés esetén a felületen, azonos futási id� után: delta t =  50C. 
 
 
 
 6./ A késkészlet beszerelése 
 
A  furatokkal könnyített kések beszerelése nem különbözik a standard kések beszerelését�l 
                                            
 
 
 

      
Standard kések                                                           Furatokkal könnyített kések 
 
 

 
Kever� késkészlet 
                                     
 



7./ Nyersanyag – és termék min�ség 
 
Nyersanyag: Marhahús, sertéshús és szalonna 
H�fok: t1= 30C, t2= 140C 
Késterhelés: azonosan magas 
 
Feladat: Folyékony, kötött pép el�állítása. 
 
 
 
 

   
 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



7.1. Vörösárú pép el�állítása 
 
Vörösárú pép el�állítása során az a cél, hogy 20%-kal rövidebb id� alatt, kevesebb 
tányérfordulattal és jobb min�ségben állítsuk el�. A kutterezés folytatása az ismert technológia 
alapján túlvágást okoz!!!! 
 
Furatokkal  könnyített kések esetén lehetséges a jégpehely mennyiségének csökkentése, egészen 
30%-ig, mivel a kések intenzív fehérje feltáró hatása / gyorsabb vágás miatt / is gyorsabb 
 
Normál kés 

    
                                                    „Normál késes”pépb�l készített  
                                                      Párizsi  metszés lapja/+20 %/ 
 
 
Furatokkal könnyített 
Kések 

    
                                                     Furatokkal könnyített késekkel  
                                                     készített pépb�l gyártott Párizsi  
                                                     metszéslapja / 20%-kal kevesebb  
                                                     id� kell / 
 
 
 
 
 
 



 
 7.2. Szárazárú gyártás 
 
Mivel itt a technológusok csak az elért szemcsenagyságra figyelnek, a furatokkal könnyített kések 
itt nem jelentenek lényeges változást. Ami mégis el�ny az a kisebb h�-átvitel a pasztára. Az sem 
hátrány, hogy a paszta többet tartózkodik a 
Késtérben, így könnyebben alakul ki a szép metszéslap. 
 
 
 
                       Készítette:                 Bátorfalvi Géza           Lusztig György 
                                                                                  B-Co Kft 
 
 


